ICS 13.100

DB32

2 I N — A : R = H - S -:

DB 32/T 3850-2020

BRERAFBELZRENE

Safety specification for nonferrous metal deep well casting process

2020-10-13 &% 2020 - 11 - 13 Ljis

AR ETIZHEEEEE % fn



DB32/T 3850-2020

N
R
LI
1 JuF

3

4

6 | EESIAEN IR S
7

BB B

8 R ULt

9 R E



DB32/T 3850-2020

it

1l

AAFUHEFZIEGB/T 1. 1-2009 %5 H AR e &,

AFRUE RTINS BT IR .

AFRUEHTL G 2 AT hrE L E R T R &A1,

AFFHER T AT VLI E 2 AP R A 7B -

ArrfEEEREN: [E . SRR #h WL a0 B o R TEE. BRR. TR

e »

oo RIEE. W R B F

1T



o

53

BREBRBAABELZRENE

DB32/T 3850-2020

AARERLE T A e R E L E A ) ik 5 LT S E L ) AR

B, AP RO SR NS AR IE ] 2 R DR
AtrE M TR e A UL LG T2ZMa e me ™ ek,

2 Aersis

Xt

N BUSCAERS T AR SO RS2 b AN T A 0 PLTE HIIR 51 IS, G H R RRAR & A< S0 A

JURANE HI M5 S, HEolioR (R B &R A5t

GB 2893
GB 2894
GB 3095
GB 3096
GB 4387
GB 5083

7 i)

ARG S AL AT
bR E e

PRI o o v

Tk AL A BREE | RIS AR
AP 2 A P AR S

GB/T 5611 #%i&ARiE

GB 5768.1 EKACHIRERFRLL 1 SN

GB 5768.2 EMEACIEAREMPRLE 28y B WbRE
GB 5768.3 IEMACIEAREMBRLE 3o E KA EARLL
GB 5768.4 IEPKATHEIREMIRL F4TB: AFLIX

GB 5768.5 EMASMEIRERFRLL 58 PR H|HE
GB 5768.6 IEPXACHIREMIRL F6Hy: BhigiE N
GB/T 5976 W24

GB 6222 Tl Ak 2 4 RS

GB 7231 T IEFIFEA PN G RAFFS 2 A hRiR

GB/T 1165
GB 13495.
GB 15630
GB 15763
GB 17945
GB/T 1866
GB/T 2080

GB/T 20801.5 JE/I&EMYE LTAEE 5535 /L 5iA 5%

1 AR5 2% 35 F R

1 M % Abr
RS S A S = RS R
U] 2 2 5
TH B NS R BB G 7 R 48

4 FPIRET A A IR A S 4R

1 EEEMNE TS

GB/T 20801.6 Mk JEEMIE TALEE 63 ZAaphi
GB/T 25894  Eif T Bl it i )5 sk

GB/T 29639 A== 28%8 Ffop A2 7= 22 4 SN, 2 TR gl 5 U
GB 30078 LA MARA ke ek re e

GB/T 30081  J Ikl k2 4 Az =¥l



GB/T 33000 Mk 2z 4 A = bRl I AR E

GB/T 33942  HRpffrisg £ S U0 2 0 5 G| = U

GB/T 34529 ECEHNLAIG™ INLZ48, &AM ks
GB/T 38315 g B IR K AN S5 30T 5 G o] B S it 5 )
GB 50016 @I TP KA

GB 50028  IWAHMA BT ALY

GB/T 50033 HEHRKICW T Anitk

GB 50034 I BT bRk

GB 50140 R K KA E W iHHITE

GB 50187 Tk Ab~F T st it #L v

GB 50207 & [ LF2 5 & IR iva

GB 50482 fHINT) L ZBiHais

GB/T 50493 Ak TR PASARFNAG T A DI B 1A e
GB 50544 F &g Ml KiEk s i

GB 50630 A g fE TR K HE

GBZ 1 ToMbAsMb it A bRk

GBZ 2.1 TAEMATEERRPOEARE 21350 A ERR
GBZ 2.2 TAEMATAEER RPN EARE F2ir MER R
AQ/T 7009  HUBR i £k 22 4 A = b HEAL R T

AQ/T 9007 A=j=2 A N T 2R R ™

AQ/T 9009 A== 2 4 F i B s 25 PEAk B

AQ/T 9011  ARf=22 78 B AR = 22 A S N S S VP AL F /e
YS/T 12 B REEEEKIGEIEY . IR EAR %1

DB32/T 3614 .57 4l e 4 R i 45 e AR Y

3 ARIBFENX

3.1

3.2

3.3

GB/T 5611 FL5E LA L R FIARE R & SXO&E T A

R EEETZ Deep well casting process

DB32/T 3850-2020

FE—ERLTZEMT, Bater i, e elilia e (G WRBRAE LA A 5
Ja, I 5 BE A 51 R B AT BT 1A B AN A N A R b, IA B KR IR, R I B
H RSP IR LG T .

Y545 melting & casting

Wl SR IE R TIRR, ARG [0 58 SR I b o m e N W R U, R R P 224
RN TR RS R RE B 56 1 BB BE L AR -

IRE5BIC melting & casting unit



DB32/T 3850-2020

IR CEFBIP R  BFENL. 8. Al . JA RS 8 N SCHERURT N, Sl A7 130 DL A L Ath 4l
Bl M B AR P B T
3.4

N2E0E emergency facility

FEIERE BT AT, B 1 RS e An Ak B IR R s A 7 o A SO e B I B it S as .
3.5

1B XIE, explosive dangerous zone

K < Je R eI KRN (0 X SRV B, 2 R PR AR R BT AN E S T IR X SRVE FE Y (3.2

4 —fig (BF) XK

4.1 FE. BUE. ¥ EMEERIE

4.1.1 FrE. o, FEmE I E ML A IR BRI ST A SN T, RS
APV R FURIAT B SR g B0 H A LIRS, RS B AT @I H e Al “ = [RIR RE R
T H @RS GB 2893, GB 2894. GB 3095. GB 3096. GB 4387. GB 5083. GB 5768. 1~GB 5768. 6.
GB 13495. 1. GB 15630. GB 17945. GB 30078. GB 50016. GB 50207. GB50630 #1GBZ 1. GBZ 2.1. GBZ
2. 2 SEHE

4.1.2 FrEIUH B NSRRI H Bl B EHIEARCr, SR T ETAMA R R e g Xt
SR E MR A I H , BT & KA R 24 BE AR R R

4.1.3 W IUH BE RCR BRI, S15E A D] R E R U
4.2 REMIFIEKE

AR VORI ECB 30078 FE MBSk, 224k B N AT 5.
4.3 BRI

4.3.1 PSR N AE U PRI b IRIIRFT AR ELAR A B ORI I I (8% BRI TEBED o fE
GyRRS T IR i A S IR, NI AR R 4 A A R R AT LR R e B BRI B
B i, I SR g S D RETT R AT A I . IR A PR X A i, BOR %A
HL S M FL DR A8 0T K

4.3.2 RS (EELER) N 2: LRERKZEREATEER, LIRS B IEREM LIRS TT
FEOR; BRIIRY R B RNGT aTEE RBRAS . BRYTREF, TRAASRMILE LB T
B bribsran. TEM; RIS BRI e I RS .

4.3.3 AJESEEE. HlHE. HEASEEREE T B AFLIE N BB N E N4 B RN B, I
HERH. B .

4.3.4 . RERHE. BEAGE. BAERE. EH SN ARG LRI E ML IET .



DB32/T 3850-2020

4.3.5 BRI AC AR T 3R T AR s s ML R A Iy BN E A A
H GalRRmE. S5 T8. S50, D547, MHEARMAS%) , 28 RE (REFARHEEI JF
TR RE JA I o

4.3.6 WHAHMARTRE, MIETKE. WEsHENEERE E.

4.4 REEEMREHEEE

4.4.1 VR RHRIFFEIE AN LA XS, I SUT e 4 W HFR AL, #2146 DB 32/T
3614 Xl 2z KR REAT A RUE 1%, HlE Z e N EE R, K8 ETTE.

4.4.2  AMb NS e SRR AE R E G T B 00, TR B HFEIA BE3h . BoE SR N A

HERTEN a7 SFENEMHEESR, REBRENIERN, ELEERENEE. 5E. &
v IFPR . ST PRI AR e B

4.5 Hl#E. ARSEZREEI
4.5.1 AL 4%ER GB/T 33000, AQ/T 7009 WIELRE 2 =i b S BIA R, e f =g
WX 28 22 A AR P2 S AT, RN DAk otk .
4.5.2 AN HIZIR RIS B B e E A E S TR A E N A

a) ML BAE 30 Aff, Hiss 1 40 EH R P A\ 5

b) Mk A GE 30 APAEAE 100 N, WBE L TTRZ &L SN, JFiiE 2 L0 E TR a4
FEET N G

c) MM AT 100 ABLEAE 300 AT, BB LTI Er=E BN, FHi& 3 AU EEIZ 4
HEreEE N

d) Mk A 51 300 AL B[, B LTI ZEE=E 3N, FHAMET MO G 1%0 ELBIEC & &
e ot U = S N

4.5.3 Ml EEHTIN REEPEEANRBMSINADT 48 LN VIR % &M EHINEE, BFEIEN
ST 16 A AR S HCE HIlL AT S AR A A 77 2278 5 B A I L) 2 4 A 7 R RN B e
1o AN EEATIN . ZAaE P EEN G BRI HENA AN, R332 N SUE BT 16 kAT 22
AP RNRAE B /1 5%, 276 % A M I S N SUE BEAR I AUA 1R <5 JR 1A RS RS YIS RIE 5 v SR
FH R 1) 22 48 B AR

4.5.4  AMVEFFROEML N G (BORF R s & B AR N D) 5 A2 iR 2L S L I SR A A SR A, 152
KN Z R IIHZINHEAT BV E &, B&AR TGN )% 2RIR SR, S ZeifFiEE, 77
IR (N

4.5.5 AMVIERE RN RRTREME LN RN 2 AN T 72 g A ] () L FE R GREEFRTT. 22T ) .
WH=R 22 HE, BWEEZ GG AIMAL B AV RALI MO N RARFAEIE R 2 A>T
20 A MR 1T 2 BOREEEH TR, FIIER 5T ERfEL.

4.5.6  AMVOHETE R THEAT UG BUE LT T2 B HOREGE TR B RHNE, RO S L
N DYSE A S X A 1) 22 4 551

4.5.7 AV NIER R T BiE TR AL 2 B E R, B fRETIL AT B,

4



DB32/T 3850-2020

5 TiEES5T 2FE/RE

5.1 T ihiE$F

51,1 dilb) BEREEENAT A 2 3 X SRR B Ak o SR FRRIAT A AR o B, e, PR I
F bl B 5 77 BRI AR T T A% . o S A ST R R — B

5.1.2 &%) DN E N B LT s R AEN ) b RIIEFME, | XiLg 5 R EX 6,
HYCE PR BT B S

5.2 I A¥EmE#AE
5.2.1 TJ MV B it M54 GB 4387, GB 50016+ GB 50187. GB 50544, GBZ 1 Z5[\I#i%E .

5.2.2 W%E) EATEAR] XAFRNIER KA LR, HHEITRE . 8RB, NI
JURIIX S i) B LR SRAL

5.2.3 AP DiEAMSIRCE, JEREAE ST NI B R B .

5.2.4 MREEEBA. BRERIGE RIS HRTEHANARRESWE. WaE. KEE. ERES
Wit e JeE RIC ISR E T TR S A 5 B . TR 1B AR RS

5.2.5 RGN R = SR EHIE AR EEEMLRE .. TSI T 60 m R
fl% (EREE. @), K2 OARDT 24, FErREZIERL G 8Bk mil U K EEAE
XA E At

5.2.6 [EAE. BLHEBARIEIEE) BN BUGAR G E . (a2 R T HI 20k LU IAR, BLHBEEF
B5IRE)] FENEARES, NAFA GB 50016 MR E RATEI T B T 157 K543 Be 5N 3 B B s = AT
ZAata.

5.2.7 | XWNHREMEEBISHIEER, @EN IO, EE AN A S R K 3
6 | BEEFAMEAIRE

6.1 J FBER

6. 1.1 ARG RN HZ I, SRR R TR E S RE, ) s R B L GB 30078 IER
Vass] b (KD SV K S5 28 Fe HA A i e v it « it AR BR « B <K ) 2R S A5 4 GB 50016+ GB 50630
A RHE -

6.1.2 IEFE] 5K MR FH b5 B A N B2 YA R ELSE A B A e /K r= AR B 5 A B K I3 it s SR 3%
T B KRR GB 15763 R (51 22 4 IR .

6.1.3  J##He DXI A AT RERI AR A <6 B BElIE UG T S, N RRIR. dail. B KR
it o

6. 1.4 ] hbdwren R 1 e m kAL CEAEREGRZZR) 500 LA L, GnTevEIA R, RO EA RS
it o

6.1.5 ] P b AR B et E AMBTH 300 mm, MR BCE MR, BTSN BN T 2%0.

5



DB32/T 3850-2020

6.1.6 JEEXIRIVEFPIKERANACT =2 NMAPIERE . Rl KIEEEWKIE . Bl
FEfE M, PRI B i

6.2 {EAMIRE
6.2.1 FEME

6. 2. 1. 1 J#% XIS s il & s s X i A s, 25 BB E ey K . SUEE IRUETE . 1
TV TE A FE 2 A5 e 200 ML S N o L S, SRR R R RE A A S V2 I B 7 I
6.2.1.2 HGTA . T AN BEAT H M SR TR EIE .

6.2. 1.3 J&%E) 5 PG DA ) S BT S A UG s S T A REAEAE SR AR PP MERUK, HANR IR
B IR B LRGN RIEE K Bl BT bt .

6. 2. 1.4 Rk N 51l I A SE ROK DXMEZE 15 I 55 [X 3o

6.2. 1.5 Jr s XA K BLE iR, IR E S TR it .

6.2.2 BE
ZE[R)IEIE N IE . O, HENAEH A B B AR I IS R RNEE R % 1.
=1 B EERIER T
B JETE B B (mm)
NATIHIE =800

ANTisk GERLEh %D
A A A AT R
HEATH

NABVAR
W | =
S|a
S|S
S| 3

3500

6.2.3 1R [XEHmE

6. 2. 3. 1 1EMV X 45 Bl 15 A 15 it 16 3t 1 4y 2 S35 S LA &« W0RE. I8 AT R .

6.2.3. 2 1ENV XK NP H, PG, E S RBTHL A ERIE fERG AL, R AT R AR

6.2.3. 3 RNV X AATBIE NG TE, FHR#ER S5E%E . BREE RiIZRARESIE . LT B
Brig e ek, Ay NI HAL S5 A R S N 158 B A B RS B NAT REMT -

6.2.4 HrEEiggRl

6.2.4. 1 LB YR, WOAE . AR RSN RS, M A aERE SRS, 2 RN A 750
mm [RIE) B, A R SR AT S 1R B 3 B 4 it

6.2.4.2 NN SN EFEYIRE BRI . AR SRS EYIR KA K Rl R, RS
IERL, REFERTARING o NBIERE K T H R ARAE T4

6.2. 4.3 HEFEHI7 EE R HE RIS AR IFORE, SRR T BO4E i, B 1 s AR R Y RRK

6.2.5 HEZEXK

6.2.5. 1 AJBRWAAR. RIRAAR. B A8 2 AR 25 B R0 B B AT & GB/T 20801. 6 FIHLE »

6.2.5. 2 # F A BRS AR B B 10 A 77 0t Ko ik 3 Wi P DX A P, DR A4 v T RS AR R B T g A B

EVCEER, SR E TR ARSNGB UK B T REIA B B BRI, M E AT
ARG BB TR AR OUR TA R AR R AR L, R A UR RIS TR S A



DB32/T 3850-2020

BRI AEAE ) Z AR G, MR nT R SRR FE A 35 SRR BE A 0T A (R B o B4 205 e 1,
RiFZ R GB/T 50493 [ E 73 ) 8 B nT R SR S 8 SRR I 25 o

6.2.5. 3 fEAEER NGRS R MR T A Gl 45 b, B B2 2B Rbrd, Lontrilz ety
BARER D HIFFE GB 2893 M GB 2894 [, TAVEEZEMRIANITA GB 7231 MIHIE.

6.2.5.4 M NA PR T TAE & A2 4008 B N AT A GB 50034 fUALE, HEEAT B RI5ELr; K
R FAIR IR G FHREFE R T4 GB/T 50033 HIRILE -

6. 2. 5.5 AMAEEHH IR AT 5 44 S0 L I R R B 4 KR, Rl RAFA GB/T 11651 1 GB/T
18664 [IHILE -

6.2.5.6 &5 ZE R SRS S NEL  BRBE RV A (R AR S NS 55 22 18] N

7 EBESRERM

7.1 SRR

710 RIXRBET R RIS MBI S B CEAEBIIRRG R R4 A I BROIRS AT A B,
— BB YO VBRI, RIREA HE AR B S 5 0 B B bR

7.1.2  PRAURRE T EL A ORI, BT B LR SRR SR B U B A B K e A i, R
i b N AR e A% o AU AU B A T

7.1.3  BAVRREAEE BN AR A R AR DU R R E ST E

7.1.4  NE B IEMGE A B TR HE SRR R B (N R S el B SO B B R,
(7 S AR AR B P e v XU

7.1.5  NEA BB AR KIERIN E R RS, HN B B R KB RG] W o

7.1.6  FENZEEHTHRVETE N B E B E VI, 4008 Y IR TE N S A s IR R T
BCE PSR T, W TR AT 1700 mmo

717 AR E BLAT X% A I DA K e A TR, AU R I A AL R R D TR N BT
LATRENR ) B34 EAEHEG TRECE R H AL 6B 50028 (FIESK E TR 1000 mm.

7.1.8 WREIENBEERME RIS AR, ToikBETr e Rw BRI, RS B %
A NFFE GB/T 20801 Al GB/T 20801. 6 AU E, JF4%HE GB/T 20801. 5 HEAT A& M 36U

7.1.9 R RGBSR GB 6222 HIH JSHE AT .
7.2 BIERG
7.2.1 —RRELR

7.2.1. 1 NPC PLC RUK ERRE, mUKIS RO T K, KRR B BEATIE X 3min PAE, FRKOT
JERRBE R GERT R E K 10min B,

7.2.1.2 BN EMECE AR RA O E S, P SRSV, BT NN 240 B MNET AL
7.2.1. 3 EXPESRY R O U SR A shiE R0 DR A ROE



DB32/T 3850-2020

T.2.1.4 NE BN RLRE A EE AN N P A R A i T VB AN B LR
Pt N 2 R, R A 00 P A R £ 8 2 20> 2% T — S R PR i B 0 SR P O B e A
Ao P M 0 2 AT R R

7.2, L5 JESPOPRAT AT A BB ), MR S 2Rl B I e PR OB R . I A E A e
B YR I 2 AR AR, IR A

7.2.1.6 N A2 GB 30078 ME M2 eELER, HAUERHE&. &l HRESERAMRENA S YS/T
12 IR E o

TV RORHPARE IR 2RI & GB/T 30081 FRIHLE «

-8 AV 2 AR AT — YOI GRS B 4% 2R G RS A AU A B e
-9 I A A I PR RE TR A A %

10 BRI BLORAFAEIE TR EE X RD ALIR fe) BE JELREAT E AR 75

& 7E RS IR AP R R 5K

L KR AR R T B U R

7.2.2.2 JERLER W OATRRE CAL BN s B AR A A AR IRER R, AR A A AN i
il 5% SRR B PR D) AR S DR B ARSI 55 ELUCE — e B R, TR SRR I R N 2 Ak
Ho

7.2.3 faEhEiEs (RIR) KPRVFFIREK

7.2.3. 1 NAFE YS/T 12 (EARER,  IHHC %A% FRAURH (o2 B (BRI 5C S d s o
7.2.3.2 MBI R SN S R IE LA TS R GBI, ARYE IS I 1 R 5 B SR
7.2.3.3 MR SEHURME TR L F R T A ThhE, BRI B MR AR E
7.2.3. 4 JPIRIUAIERUK B, IR i E iRt S AR AR O

7.2.3.5 WPYHUEEIL AP AL BN B E AR T 200 mm AR

7.3 RERS

7.3 Al b N BRI D) R A SHE IR O S A RS, N RN R T al S B PR TR,
N RTUARERS 7. ol b il < 00 e BEAN P I A PR EE 1) 374

7.3.2 {EESHEE O N BT E BRI N SR N AR AR 5 S M AL BEAS RN /N T 500 mm.
il 52 PSS STNK TRa b a Rl S B A A 1145, WS i N S SN AN T A L 4 R oK
1.11%.

7.3.3 MR BNCR AL & e uREIA B, AR IS G e

7.3.4 NV NHERBARRE . SRR, BEROINEAE, KIRE BTG, B E I NAER IR
Kb

7. 2.

[u—

7.2

—

7. 2.

[u—

7. 2.

—

7.2.

N

7. 2.

[\]



DB32/T 3850-2020

7.3.5 BFENLAGS HIK RGUNAC E B KR EE . HEK I 77 BEKUR R MR B A A4
B 50 R 4 R S S A R D W IR, I S U sh U MR A ) AR SR

7.3.6 BHEHUKEMHYOK, EENBEILIESS, 2500 H A KR BERIKIE, AEIKIK R F)
BIFYIA R AT 100mg/L, A B AR AR R KT 1.4 m °. A EKEI3E AR FEBIE 40 B, TE
ARAET 6m/s, HEEARKT 5mg/Lo.

7.3.7 BEENLRIIEIA S EK RGBS BRI (s Akl BRI KRR B SRS, JF 5
AL R e e B I

7.3.8 (RN SUKIMAT REOK B M AL HE YA (1 IR I D 283K, /K BRORITAL B L RE AL v R EER ;. 2
P HK A B L ASKI B B3RS, N SUKR AT 55 # e Tah VI, 8 s DhReR A0, arelA
T

7.3.9  AMVRIAME A R, PEOT R NSRS AR WA, R . SR NIINSRAEE B, fEHTHT
B, T O AT & GB 50028,

7.3.10  HERET G H N A S R RS T DR BRI AL 10%, FURRI T 34 P A
SRR BB R 2

7.3.110 AR (D AW HEN AL GB 50482 M BRI LRI #FIE, FEIEmKA IS, ik
HURCJRE B3 S P B K B R 30 500mm PA) IS % il 6 156 2 9 1 5K 1 By AR K

7.3.12 RGBT 6 IR S WG I R ER K AL TR AN T 750 mm; #7 K TG, ik
WALANAK T 1000 mmo #RAIETFTHEHIE, RUEEH /KA S581EF & A KT 2000mm.

7.3.13  SIEERIEZE T AR R ERUKSL, Sl5ER BB SRS R .
7.3.14 S5 R EAME T 100mm [ FEHER; 1E SR AR
7.3.15  $5#. BEE Mgk RER A T BAMIE GEHD , $68 M Ia T B SRR 150 mbL b,
7.3.16 RIEXBAEIKE . BKGT, B3R B R RN R G .

7.3.17 BREGRATN AU E ., BET 6. Bl S EE RS RE, MR ST 6 MK
AT BRI A, W ORSS I 5 5 % IR A7 % SRR AT DR B PRk, RRBIE R ARl Az, &
SHERCE BN PG U b | AR S T HE A A

7.3.18  GEBGAE XN B E FHOR SR ST IEM N TR IR B, IO 776 R A AN I W 25 T FRL S, 7
Wi A5 OL N REUS DAL SR IR, MSURET ., IR R G55 IEH TR,

7.3.19 et B alRBUE S R g e, Al N R S BOs0E SRR E S R LR H
FERRIRIOATIR T, SRR E R XE, RGBS 2R, ST RN LW 47,

7.3.20 B RGO HCE AN 2Bk B R AN 28 VIR BN JE S AT HEAT

7.3. 21 Al 5E R S W e B B LSRR (Y L, 11 RE T N e SR ) % o 2 MR D K R 1
BB, TR AR I 358 5 SR A 31— 5 B A7) iR 200 S i e 8 (b e

7.4 F3|RE

7.4.1 ‘WeesEE gL R



DB32/T 3850-2020

T4, 1.1 AL 9N AN AN 22 48, BN 22 2811 22 4 R BN AR ILTRMO S5 sk FH s i P48l 6 1, 28 104N
YR R SR TR RS VR N R AN L AR N FRELAR I 1. 513, A0 22 23 4 FH 1)/ 22 48 9 B 755 4GB/ T 5976,
BAGNFEEGCB/T 34529 03K .

7.4.1.2 4 R G NAC BN S A IR B A R LY

704,13 SIS TERN R B DR E I i B TR E R D) W e s 17 i B, 5 k< K SRR
AIPCE DT B, 55 0 ah 2U ks Mo 2 i) R e et

7.4.1. 4 BHAGAEMAREN, TR G st ke fesh b B R 5. &5 LA N
2. 99 9 [N A 5 AR Y B 22 4K

T.4.1.5 TEAN 2z 40 SFH s, N6 B 4604 22 g R g b AT P PEAS I, B 22 25 J2 B K LS GB/T 5976
TR,

7.4.2 WIRFIAEG| KRR
7.4.2.1 WUEEIEH RGN B E HEh A T30 B 2t B3 E

7.4, 2.2 VRURELPE ) 2R G0 B AN BT 6T 2R I 55 Ut A BB B ke L, 2 ) R R T 2 s 1 B804 e it e
Ja K b RN DI, JF e B N S B R

7.4.2.3 WEHIERGMAHHA Y THEAN HAT R, Hed A R AT

7.4.2.4 NE IR SR RGOS, BRI R I U 5 54 Bu K AR 1 L .

7.5 HEZX

7.5.1 BEEEAE GRUE. B MEE (. 3D S H A RLE T R T .

7.5.2 NG HIHEE N 1 AT PR 25 1) 22 A4 AR URE S . R0 4 S BRI I L, b A B0 R i
BTN

8 Rk

S

8.1 HFFRIEHE

8.1.1 MG ZEI8] N K KBS AT B A2 e B N 454 GB 50140 AH G EESK , ZE a] P B 4% 18 i fa 2 e B K K s,
B R ITCNACE A DT 4 B 4 kg FRAKKE, B R D BKAEE, NEMAHEER. K. —H
TR K KA, TR KK Ko

8.1.2 FAMEGHITE B AR K KE D ANDT 2 8, KK ANDT 20 . P54
T2 KK RARFETHE, KRN, JHA B IE AR IR i . B 7 K Kb 46 R340 25 Hh i vy
FEAE /N 80 mm.

8.1.3 M L4 brENTTA GB 13495. 1 FIHLE -

8.2 NERFZLEHE

8.2.1 N & BEHE N 15 B RIS T, AN E DL EAE S o S Rl — N SR & Wi R B AT A
RPE B ESR, WL — BN S

10



DB32/T 3850-2020
8.2.2 & e AUEAECE KRR IRAT T RADF 2 4
8.3 MAMMARE
WEFE R B RE T IO« /IR S L BRAE S R EICR B B & R LG S5 T R N
SR, e DX B B S R IR AN LA T 200LX

2ER

©
3

9.1 NRERE

9. 1.1 Ak R Z A S LN 2 B SN B E T N T R B AR, AL S AR A
AR R AR N Gl AR SRR A .

9.1.2 JTIXNUCE N GURER X, FE B R A B B E LI GB/T 25894 R LI AN SUBR LA, i HUE IE
A DX I A L S ) 1) 75 22

9.2 NAMZE

9.2.1 LMV SR TR 2 4 KU AR A S S IR A A SR al b, @SR E RN AR R, )
I 2 2 2 o PR RN LS £54 GB/T 29639 . GB/T 33942, GB/T 38315 ZE[IHI5E .

9.2.2 WhERAHEWI AN SR A Z HIE 20 N TAEH P, - ZIRMARE R R, mE
VA b S SV S VA A S AT 22 AR MU S B ST 1 2 IR AL S A A

9.3 MIFINIANERR

sz S VAel b ] O s SN S IR B S VAN €23 5 =i Nt 2 2 7 VA U o - W P
7 INE=Y 0N - WA SINAT I

a) NGACE T R WIPEE, H R S T I R T 2T R SR 4L

b) HefERAENL, BIE. REEIT IR FEEE R NI ks . FEREE R SR . TR MG IR B AE L A
R R . RE R R R . A KR RS L

) XTERAE I B S MOR TR RIXT T 5
d) Bz 5L 2k B A o 7 18] 2 AT W] RESZRE R I 05

o) XNTHEMTAENE, . FIREHEY SRR, sEEdEs. HrRlsam. 2k
PRV B AR L i S N 7, N IR IR 2 A,

£) ARV B T I R YD R A KSR AL BE, AR A T E T B TR B RS .
9.4 N2RJEZ

9.4.1 AMVRZIE AQ/T 9007 HYMLE EIIH VA R] . Zolm). BEALE WIT e A 7 22 i N S 2R, i
B~ Mk N 514 R 2 5 NS R

9.4.2 RIEA AL HEHOERS 1L W K m IR RN 2R 2D I IR ER B NS T S SR
F LN SRS, JRR IR T DUAoX B 48 UL B N RIBUF A 2 4287 T B g B ST (8 1) Bl 52 4%
€ Seatiul-mp

=0

11



DB32/T 3850-2020

9.4.3 WL lmiaHRAl N 2 5 A DG RS R A T 45 FEURTOR SO s IR DA L Sk B %6
2R AR S RGN R, RS IIC RS E.

9.5 NMRITfh

9.5.1 W RETMAK MRS AT 9011 BRI ZE AT —URLR TR, W% A2
BERPRERISR PEEAT 40T, 6051 5 R 75 7 BT R 4606

9.5.2 NGACEMN SRARE ARG, Aol xR S5 SEE G DL AT S AP, BTSN 2

9.5.3 MATHRMAL NG, IMSHAQ/T 9009 FIZERXS M AT HA B BAT VAL, SR
TR BEGRVPAG IR, MR R, IR0 N SIS S B T R L

12



	目  次
	前  言
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	深井铸造工艺 Deep well casting process
	熔铸 melting & casting  
	熔铸单元 melting & casting unit 
	应急设施 emergency facility 
	爆炸危险区域 explosive dangerous zone  

	4　一般（总体）要求
	4.1　新建、改建、扩建的生产建设项目
	4.1.1　新建、改建、扩建的建设项目应从安全、环保、技术和用地等方面严格遵守准入门槛，应符合行业发展规划和国家
	4.1.2　新建项目设计应提高建设项目自动化、智慧制造水平，选用先进工艺方法和本质安全设备。对引进国外技术和设备
	4.1.3　新建项目熔炼炉应采用倾动式，引锭牵引装置宜采用液压式。

	4.2　安全防护设施
	4.3　电气设施
	4.3.1　用电设备应按规定做好保护接地、保护接零和防直接触电保护措施（绝缘、屏护、间距）。在易燃、易爆、潮湿或
	4.3.2　低压电气线路（固定线路）应满足：线路的安全距离符合要求；线路的导电性能和机械强度符合要求；线路的保护
	4.3.3　变压器室、配电室、电容器室等房间门、窗及孔洞应设置防小动物侵入的金属网和防鼠板，并遮阳、防雨雪。
	4.3.4　高、低压配电室、变压器室、电容器室、控制室内不应有无关的管道和线路通过。
	4.3.5　配电室内高、低压配电柜和干式变压器柜的前后地面应铺设绝缘胶垫；室内应配置电气安全用具（高压验电笔、绝
	4.3.6　电器线路宜架空设置，不得与下水道、液压站排油管道混合设置。

	4.4　风险管控和隐患排查治理
	4.4.1　企业应针对深井铸造生产环节存在的安全风险，定期组织开展安全风险辨识评估，按照DB 32/T 3614
	4.4.2　企业应结合安全风险辨识结果和管控措施落实情况，开展隐患排查治理活动。隐患排查应明确排查的责任人、排查

	4.5　机构、人员与安全培训
	4.5.1　企业应按照GB/T 33000、AQ/T 7009的要求建立安全生产标准化管理体系，健全安全生产管理
	4.5.2　企业应当按照下列规定设置安全生产管理机构或者配备专职安全生产管理人员： 
	a）从业人员不足30人的，配备1名以上专职安全生产管理人员；
	b）从业人员30人以上不足100人的，设置专门的安全生产管理机构，并配备2名以上专职安全生产管理人员
	c）从业人员100人以上不足300人的，设置专门的安全生产管理机构，并配备3名以上专职安全生产管理人
	d）从业人员300人以上的，设置专门的安全生产管理机构，并按不低于从业人员1%的比例配备专职安全生产
	4.5.3　企业主要负责人、安全生产管理人员应参加不少于48学时的初次安全教育培训教育，每年还应参加不少于16学
	4.5.4　企业特种作业人员（或特种设备操作人员）应满足法律法规及其岗位要求的基本条件，接受相关专业安全培训并按
	4.5.5　企业熔铸岗位的新进作业人员应参加不少于72学时的公司（厂）、车间（职能部门、分厂）、班组三级安全教育
	4.5.6　企业对熔铸单元进行改造或者实施新工艺、新技术或者使用新设备、新材料时，应对相关从业人员实施有针对性的
	4.5.7　企业应制定熔炼工、铸造工等岗位的安全操作规程，确保培训、执行到位。


	5　厂址选择与工厂总平面布置
	5.1　厂址选择
	5.1.1　企业厂址选择应符合当地区域经济社会发展规划和产业发展规划。新建、改建、扩建的建设项目选址应与地方规划
	5.1.2　熔铸厂房应远离人员密集场所、劳动密集型车间厂房、民用建筑布置，厂区边缘与居住区之间，宜设置卫生防护带

	5.2　工厂总平面布置
	5.2.1　工厂总平面布置设计应符合GB 4387、GB 50016、GB 50187、GB 50544、GBZ
	5.2.2　熔铸厂房宜布置在厂区全年最小频率风向的上风侧，且地势开阔、通风良好的地段，并应远离厂前区、洁净厂房以
	5.2.3　熔铸厂房宜独立设置，熔铸车间与其它有人作业场所应相对隔离。
	5.2.4　熔融金属液体、熔融金属液渣吊运影响的范围内不得设置会议室、活动室、休息室、更衣室等场所。熔铸单元周边
	5.2.5　熔铸车间的分控制室、操作室、值班室、电气装置室宜独立设置。对于建筑面积大于60㎡的控制室（含操作室、
	5.2.6　高压变、配电房不应在熔铸厂房内或贴邻设置。供熔铸车间专用的20kV及以下的变、配电室需要与熔铸厂房贴
	5.2.7　厂区内若设置熔融金属运输通道的，通道应平坦无障碍，通道基础应能承受最大荷载量。


	6　厂房建筑和作业环境
	6.1　厂房建筑
	6.1.1　熔铸厂房应为单层建筑，禁止使用可燃性建筑材料，其厂房建设要求应满足GB 30078的要求。熔铸厂房建
	6.1.2　熔铸厂房天窗应采用防破碎伤人的透光材料且应有防冷凝水产生或引泄冷凝水的措施；采用玻璃时宜采用符合GB
	6.1.3　熔铸区域内可能被熔融金属或熔渣喷溅造成危害的建筑构件，应有隔热、绝热、防火等保护措施。
	6.1.4　厂址标高应高出历史最高水位（包括波浪侵袭）500㎜以上，如无法达到，应设置有效防护措施。
	6.1.5　熔铸厂房地坪标高宜高出室外地面300㎜，其地面应设置向外坡度，且地面坡度不宜小于2‰。
	6.1.6　熔铸区域的建筑防水等级不应低于二级，应有防止天窗、天沟、水落管等雨水飘落、渗漏的可靠措施，应做好隔热

	6.2　作业环境
	6.2.1　车间布置
	6.2.2　通道
	6.2.3　作业区域地面
	6.2.4　生产物料
	6.2.4.1 生产现场的物料、砂箱、工装模具等应摆放整齐，堆垛之间或堆垛与墙、柱之间应留有750㎜
	6.2.4.2 企业应建立入炉生产物料管理制度。密闭容器、易燃易爆物料及粘有水、汽油、油脂、泥浆等的
	6.2.4.3 生产现场露天堆放的腔体状原料，应采取防雨、雪的措施，防止腔体状原料内积水。

	6.2.5　其它要求
	6.2.5.1 可燃液体、可燃气体、动力管道安全保护装置的设置应符合GB/T 20801.6的规定。
	6.2.5.2 使用可燃气体或有毒气体的生产设施及储运设施的区域内，泄漏气体中可燃气体浓度可能达到报
	6.2.5.3 在存在较大危险因素的作业场所或有关设备上,应设置安全警示标志，警示标志的安全色和安全
	6.2.5.4 车间内生产作业点、工作台面和安全通道照度应符合GB 50034的规定，照明灯具应完好
	6.2.5.5 个体防护用品的选择、使用与维护应满足熔融金属的防护要求，同时应符合GB/T 1165
	6.2.5.6 熔铸车间应严格控制现场人数，浇铸作业时禁止未经授权人员进入熔铸车间内。



	7　主要生产设备设施
	7.1　燃气系统
	7.1.1　应对燃烧所需的各种动力介质（包括助燃风、燃料、压缩空气等）的供应状态进行自动监控，一旦偏离设定范围时
	7.1.2　燃气燃烧需要带压空气和氧气时，应有防止空气和氧气回到燃气管路和回火的安全措施，气管路上应设背压式调压
	7.1.3　燃气及空气管道上应安装低压和超压报警以及紧急自动切断装置。
	7.1.4　应自动监控燃烧生成的烟气的排放温度，超出设定值时应发出声光报警信号并自动停止燃烧，同时排放超温烟气或
	7.1.5　应配有自动点火、火焰检测及监控系统，且应设置防熄火或点火失败的快速切断阀。
	7.1.6　进入车间前的燃气管道应设置总管切断阀，车间内的燃气管道应架空敷设；燃气用气设备前应设置单独阀门，阀门
	7.1.7　炉体燃气总管应设有双安全阀以及安全放散阀，燃气管道阀门和设备用气阀门间应设置放散口，安全放散应向厂房
	7.1.8　燃气管道应避开熔融金属运输专用路线，无法避开时应设置隔热防护措施，燃气管道设计和安全防护应符合GB/
	7.1.9　煤气系统作业要求按GB 6222的有关规定执行。

	7.2　熔炼系统
	7.2.1　一般要求
	7.2.1.1 应配备PLC点火自检装置，点火时应开炉门点火，点火失败后应进行通风3min以上，再次
	7.2.1.2 均应单独配置可燃气体声光报警器，并与紧急切断阀联锁，报警信号应接入24h有人值守处。
	7.2.1.3 宜对熔炼炉炉内烟气压力采用自动控制的方式，保持炉内微正压。
	7.2.1.4 应自动监控炉内温度，超出设定值时应发出声光报警，超出最高温度设定值时应自动停止燃烧。
	7.2.1.5 熔炉炉底若有设备通道的，应对熔炉炉底安装温度监测及声光报警装置。并应制定每周至少检查
	7.2.1.6 应满足GB 30078规定的安全作业要求，其额定装料量、最高使用温度等基本性能应符合
	7.2.1.7 涉及反射炉精炼的工艺应满足GB/T 30081的规定。
	7.2.1.8 企业应至少每月进行一次对熔炉火焰检测及监控系统的检查并做好检查记录。
	7.2.1.9 应定期检查炉膛耐火材料的厚度并形成检查记录。
	7.2.1.10 铝灰应保存在通风干燥环境中，应对炒灰机滚筒壁厚进行定期检查。
	7.2.2　固定式熔炼炉的特殊要求
	7.2.2.1 熔炉熔融金属出口应设置机械式锁紧装置。
	7.2.2.2 熔融金属出口和流槽接口位置应分别设置非接触式液位仪、报警装置，非接触式液位仪应与流槽
	7.2.3　倾动式熔炼（保温）炉的特殊要求
	7.2.3.1 应符合YS/T 12的技术要求，并配备极限倾翻位置的限位开关及指示器。
	7.2.3.2 倾动炉倾翻系统应与铸造机的工控系统联锁，根据铸造时的熔体需量自动供流。
	7.2.3.3 应可实现快慢升降及事故手动功能，设置停电等紧急情况时自动停止和复位装置。
	7.2.3.4 炉底坑禁止积水、积油，并定期检查炉底坑是否有积水、积油情况。
	7.2.3.5 炉坑靠近炉门位置应设置不低于200㎜的挡板。

	7.3　浇铸系统
	7.3.1　流槽上应设置快速切断阀和紧急排放阀并与停电状态联锁，应同时具有手动与自动两种功能，人工可以随时干预。
	7.3.2　在紧急排放阀口应设置符合要求的应急容器。应急容器距离厂房结构柱的净距不应小于500㎜。固定炉应急坑应
	7.3.3　模盘材质应采用变形铝合金或铜制材质，不得使用铸造铝合金材质。
	7.3.4　企业应制定模盘的检查、报废制度，模盘应加强检查，发现裂纹、变形、磨损严重时应作报废处理。
	7.3.5　铸造机的冷却水系统应配置进出水温度、进水压力、进水流量监测和报警装置；监测和报警装置应与熔融金属紧急
	7.3.6　冷却水宜使用软水，管道应设置过滤器，禁止直接使用河水或未过滤的水源，冷却水的水质的悬浮物不应大于10
	7.3.7　铸造机的循环冷却水系统应设置应急水源（如高位水池）或循环水水泵应急电源等，并与铸造机监测和报警装置联
	7.3.8　高位应急水池有效水量应满足铸造设备的用水压力要求，水质和流量应能满足冷却要求；应急冷却水应在出现停电
	7.3.9　企业采购使用的模盘，供货商应提供合格说明书，使用说明书。模具应加强维修管理，使用前烘干，用于烘干的软
	7.3.10　模盘平台的应急堵头设置量应不低于浇铸模盘浇铸棒数的10%，且不应少于3个；模盘平台非导流侧应设置应急
	7.3.11　生产硬（高）合金铸锭应按照GB 50482的要求采用主副井铸造，禁止高水位单井铸造；铸造机底座、铸造
	7.3.12　满井铸造时铸造平台底面与铸造井的静水位平面应不小于750㎜；若采用干井铸造，铸造井内液位不应低于10
	7.3.13　引锭盘托架下方严禁设置积水盘，引锭盘宜设计成屋檐斜坡式。
	7.3.14　铸造井周边应设置不低于100mm的围堰防止高温溶液流入井内。
	7.3.15　铸棒、铸锭吊运时应采用专用吊具吊运（管理），铸棒吊运使用吊环时需确保嵌入150㎜以上。
	7.3.16　浇注区域的回水管、回水坑，应设置防止熔融金属进入的措施。
	7.3.17　浇铸作业前应对锁紧装置、模盘平台、卷扬机等重要设备进行检查，对模盘与模盘平台供水接口进行试水检查，确
	7.3.18　浇铸生产区域应设置事故状态紧急停止和应急照明装置，配备符合要求的不间断备用电源，在断电情况下能够保证
	7.3.19　浇铸自动联锁控制系统在改造后，企业应按照模盘参数设定各种报警参数，在满足安全要求且控制误报的前提下，
	7.3.20　铸造系统任何报警和应急联锁装置复位应经企业授权人确认后方可进行。
	7.3.21　企业应制定紧急中断浇铸或停止浇铸的制度，制度中应包含浇铸失败的各种参数情况及铝棒的比例等，同时应给出

	7.4　牵引系统
	7.4.1　钢丝绳卷筒式牵引系统
	7.4.1.2 卷扬系统应配置应急电源或双回路电源。
	7.4.1.3 引锭盘托架应设置防倾覆装置；并设置倾翻报警和切断浇铸控制设施,与熔融金属紧急排放口和
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